Elektronische Komponenten fur die Qualitatssicherung GmbH BI lECI I I

PRUFEN MIT WERKZEUGKORREKTUR
AN
INDEX ABC-DREHAUTOMATEN

U-Tester V 4.0

Priif- und Steuergerit zur Prozess-
kontrolle und Werkzeugkorrektur

Das Geriit lédsst sich leicht in automatische
Priifvorrichtungen zur 100 %-Kontrolle
integrieren. Es sind statische und dynami-
sche Messwertaufnahmen moglich. Aus
den Messwerten werden Korrekturwerte
gebildet, die dann der Bearbeitungsmaschi-
ne zur Nachregelung des Werkzeugverschleifles zur Verfiigung gestellt werden. Automatischer
Stopp der Maschine nach drei fehlerhaft gefertigten Teilen in Folge. Jeder p-Tester wird individuell
mit Standardkomponenten fiir die jeweilige Anforderung konfiguriert. Das Gerit ist einfach und
benutzerfreundlich iiber eine PC-Tastatur menuegefiihrt zu bedienen. Grenzwerte und Parameter
lassen sich nur von Zugangsberechtigten mit Schliisselschalter @ndern.

Messwertaufnehmer: Induktive, incrementale und digitale Messtaster

19" Standardmetallgehduse mit gut ablesbarem, fluoreszierendem Display

Optoisolierte Steuerein-/ -ausginge zur SPS der Priifvorrichtung und zur Bearbeitungsmaschine
LED-Statusanzeige aller Ein- /Ausgangssignale zur visuellen Ablaufverfolgung

Vielseitige Testmoglichkeiten

RS232C-Schnittstelle zur Dateniibertragung

Spannungsversorgung 50/60 Hz 100 — 250 V mit automatischer Anpassung
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